schlossen, der Tatort hell erleuchtet:
Mit ohrenbetaubendem Tosen schiefit
ein dichter Strahl Abermillionen winziger
Soda-Kirner mit einem Tempo von mehr als
100 m/s Richtung Blech. Beim Aufprall plat-
zen Schmutz, Flugrost und Farbe ab und
werden fdrmlich pulverisiert. Schicht fir
Schicht last sich, bis blankes Metall zum
Vorschein kommt. Der Fachmann, der mit
Ganzkorper-Schutzanzug und Druckluft-
Helm aussieht wie ein Star-Wars-Klonkrie-
ger, arbeitet sich Zentimeter fir Zentimeter
voran. In ein paar Minuten ist die erste Par-
tie der eben noch verwittert weien Motor-
haube eines Lancia Delta entbldttert. Was
zu sehen ist, beeindruckt, denn das freilie-
gende Blech wirkt, als sei es eben erst aus
der Presse gekommen. ..
Das verbliiffende Verfahren, das Strahl-
profi Johannes Schulz {www.joschstrahl-
technik.de) demonstriert, ist im Karosserie-

S chauplatz Strahlkabine, die Tiir ist ver-
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bereich eine nur selten genutzte Reinigungs-
methode — die aber besonders schonend zur
Oberfldche ist. Denn reinigende Strahimittel
wie Soda sind grundsatzlich weicher als das
behandelte Werkstiick und haben keine Ma-
terial abtragende Wirkung. Soda ist deshalb
auch fiir sensible Leichtbauteile aus GFK,
Holz oder Kunststoff geeignet. Die zeitauf-
wendige Technik empfiehlt sich allerdings
weniger fir groBe Flichen, sondern Gber-
zeugt vor allem bei der Reinigung von Tech-
nikkomponenten.

Die Zeiten, in denen allein mit dem namen-
gebenden Sand gestrahlt wurde, sind langst
passé. Die Methode ist aber nach wie vor
populdr, denn das klassische Sandstrahlen
ist vor allem schnell und wirtschaftlich — vor
allem bei groferen Flachen. Profis verwen-
den statt Quarzsand (Stichwort Staublunge)
heute vorwiegend Granatsand fiirs Grobe.
Er ist frei von Eisenanteilen und damit auch
zur Bearbeitung von Edelstahl und Alumini-

=
Wenn der Name Programm ist: Beim kiassischen
Sandstrahlen verwenden Profis heute Granatsand
statt des gesundheitsschadlichen Ouarzsands

Dicke Luft: Eine durchsatzfreudige Absauganlage
gehirt zur Grundausstattung jedar
professionellen Trockenstrahlkabine




Volle Ladung

i fiir den
Druckkessel:
~ Gangiges
Strahlgut wie
Soda wird
meist in

J solchen
3 25-Kilo-
Sacken

“_1—"—-:\ geliefert

um geeignet — aber nur dort, wo Material
abgetragen werden darf und eine aufgerau-
te Oberflache gewiinscht ist.

Harte Strahlgiiter mit Material abtragen-
der Wirkung bezeichnet der Fachmann als
abrasiv. Sie dienen vorzugsweise dazu, Rost
zu entfernen. Das in verschiedenen Qualita-
ten lieferbare Korund empfiehlt sich zum
Beispiel als Strahlmittel fiirs Abtragen von
Rost auf Gusseisen oder Stahl. Es gilt als das
zweitharteste Mineral nach Diamant.

Abgesehen vom Strahlgut selbst besin-
flusst auch dessen Kirnung das Strahlergeb-
nis. Grobes Korn trifft mit hoherer Wucht auf
und eignet sich gut dazu, dicke Rost- oder

‘Schicht fiir Schicht fre
und Grundierung des

Lackschichten aufzubrechen. Eine schnelle-
re und gleichmaRigere Reinigung wird aller-
dings mit einer hohen Anzahl kleinerer Kor-
ner erzielt. Daneben spielt bei allen Strahl-
arbeiten der Druck eine Rolle. Materialabrieb
lasst sich durch geringeren Luftdruck, fein-
kdrnigeres Strahimittel und eine groRe Fa-
cherdiise verringern. Findet kein Material-
abtrag am Werkstiick statt, spricht man von
Saftstrahitechnik oder Miederdruckstrahlen,
bei dem mit einem Druck zwischen 0.4 bis
vier bar gearbeitet wird.

Auch das Sodastrahlen zihit zu dieser
Kategorie. Dessen erstaunlich schonende
Wirkung beruht auf der Eigenschaft der

Blank im Schonverfahren: Die ;-m.atmhlta Haube
behélt sogar ihre originale Phosphatierung

Schoner Schein: Die Dberflache ist porentief
rein, die Blechsubstanz bleibt unberihrt

Die Diise machen: Fiir jeden Einsatzzweck hat
der Profi entsprechende Strahldiisen in
verschiedenen Durchmessern parat

Ordentlich Druck auf'm Kessel — mit solch
einem dieselgetriebenen, 140 PS starken
Baukompressor kein Problem!

Soda-Kdrner, sich beim Aufschlag auf die
Oberflache blitzartig in ihre Molekiile zu zer-
legen. Die Korner sprengen auf und reiBen
dabei Dreck und Lackschichten mit. Dabei
verdndern sie aber nicht die Beschaffenheit
des Blechs — und beschadigen ebenso wenig
werksseitige Phosphatierungen beziehungs-
weise Zinkschichten. Der grifte Vorteil ne-
ben dem verbliffenden Reinigungseffekt:
Soda, auch als Lebensmittelzusatzstoff Na-
triumhydrogencarbonat bekannt, ist wasser-
laslich, ungiftig und somit fir Mensch und

Fein gemacht: Var allem in solch filigraner
Kérnung sorgt Soda fiir sehr saubere Flichen

Soda - so sieht’s aus: Auch Sodastrahimittel
ist in verschieden groBer Kérnung erhéltlich
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Umwelt unbedenklich. Nach dem Sodastrah-
len wird das Werkstiick meist mit Zitronen-
sdure, dann mit klarem Wasser behandelt,
s0 dass selbst bei komplexen, verwinkelten
Teilen wie Motorgehéusen kleinste Reste in
Ritzen oder Bohrungen aufgeldst und weg-
gespilt werden.

Strahlen mit Kunststoffgranulat ist ein
ebenso materialschonendes, vor allem bei
groBen Flachen effektives Verfahren. Ur-
spriinglich in den USA fiir Flugzeuge entwi-
ckelt, eignet sich die Methode zum Entlacken
ganzer Karosserien, insbesondere von diinn-
wandigen und empfindlichen Blechteilen.
Auch hier wird die urspriingliche Struktur
ohne Materialverzug erhalten — denn in sei-
ner Beschaffenheit ist das Kunststoffgranu-
lat zwar hart und scharfkantig, in seiner
Wirkung aufs Blech aber nicht aggressiv.
Auch fir GFK-Teile ist diese Technik ein Tipp,

R :
Unterrostete Teile wie diese Reibungs-
StoRdampfer sind ganz klar ein Fall fiirs Groba
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Empfiehlt sich inshesondere fiir verunreinigte
Technik-Komponenten: das Glasperlenstrahlen

fiir Alukarosserien jedoch nur eingeschrankt,
denn die Legierungen im Fahrzeugbau sind
weicher als die von Flugzeugen. Von Vorteil
ist, dass das Granulat selber keinen Staub
verursacht und sich Strahlgut-Riickstande
mit Pressluft kinderleicht aus Hohlrdumen
blasen lassen.

Den Vorteilen stehen jedoch hohe Kosten
entgegen, denn mit mindestens 20 Euro pro
Kilo ist Kunststoffgranulat mehr als zehnmal
s0 teuer wie Soda. Firs Strahlen einer gan-
zen Karosserie sind schnell vierstellige Euro-
Betrage fallig. Die Methode istim Prinzip nur
dann wirklich sinnvoll, wenn die Blechsubs-
tanz noch gut ist und kaum Rost aufweist
— denn der miisste ohnehin noch einmal
klassisch sandgestrahlt werden.

Nussschalengranulat ist ein weiteres,
sanft reinigendes Strahimittel, das sich ka-
rosserieseitig besonders zum Entfernen

Ruhe nach dem Sturm:
Die Teile nach der
stressigen Strahlen-
Therapie

Feines Finish: Der Effekt der Oberflachenverdich-
tung ist bei dieser Vergaseranlage gut zu sehen

Jie Ar - -
JoSCH Strahltechnik

Sieghurger Strafie Bda - 53639 Kinigswinter
Tel.: 02244/912322 - www joschstrahltechnik.de
Strahlfix

Gutenbergstraie 8 » 91560 Heilsbronn

Tel.: 09872957615 « www.strahlfix.com

ISC Industrie-Service Crech

An den Wulzen 2-6 « 15806 Zossen

Tel.: 03377/202730 » www.reinigung-mittrockeneis.de
KTM Oberflichentechnik

Hauenhorster Strasse 161 - 48431 Rheine

Tel.: 05971/915311

| www.ktm-oberflaechentechnik.de

Prowa Strahltechnik
Wikingarstrafie 9 » 76189 Karlsruhe
Tel.: 0721 /553377 « www.prowatec.de

Radler & Ruf
Am Bokusbach 4 - 86733 Rudelstetten
Telefon: 03085/524 « wwow.radler-ruf de

Blick in die
Strahlkabine;
Reinigen und

Entrosten in einem
Durchgang — mit
Granatsand geht's
dem Rost an den
Kragen

Praktisch lackierfahig:
ein mit Granatsand
grindlich gestrahlter
Schweller




Noch ein schonendes Strahimittel: Kunststoff-
Granulat greift die Materialoberfliche nicht an

elastischer Beschichtungen wie Unterbo-
denschutz oder Antidréhnmatten eignet, Bei
Motor- und Antriebsteilen beseitigt es hart-
nackige Verharzungen und Russablagerun-
gen — richtig eingesetzt, kann es in diesem
Bereich eine polierende und leicht material-
verdichtende Wirkung haben.

Glasperlenstrahlen, auch als Verfesti-
gungsstrahlen” bekannt, ist zu diesem
Zweck noch besser geeignet. Der Hauptbe-
standteil dieses Strahlmediums ist Silizium
— daher auch der Name Glasperlen. Die ku-
gelférmigen Glasperlen verdichten die Ober-
fliche des gestrahlten Teils. Das erhiht bei
belasteten Bauteilen wie Pleueln die Stahi-
litét, ist aber auch was fiirs Auge: Abhéngig
von der Kornung des Strahlguts kdnnen ver-
schieden feine Glanzeffekte und eine meist
eine dauerhaft seidenmatte Oberflache er-
zielt werden. Fiir massive Teile aus Leicht-

Soda sanft: Auch fiir das Strahlen von
Technikteilen ist das Material gut geeignet

.

Dieser Kupplungsnehmer
kommt samt Halter zur Sodakur

Bemerkenswert glatte Motorhaube: Kunststofi-
strahlen ist tewer, im Ergebnis aber iiberzeugend

metall (wie Alurader) oder Stahlguss (wie
Pleuel) eignet es sich sehr gut, gréBte Vor-
sicht ist bei komplexen Technik-Teilen gebo-
ten: Setzt sich Granulat unerkannt in Olboh-
rungen oder Ecken verschachtelter Motor-
blicke ab, droht spater der Motor-Exitus. Im
Zweifel lautet die Devise: Finger weg!

Unansehnlichen Chrom oder Pulverbe-
schichtungen entfernt Glasperlenstrahlen
schonend, zudem kommt es oft in Kombina-
tion mit anderen Methoden zum Einsatz:
Vom Korundstrahlen aufgeraute Oberfla-
chen konnen damit geglattet werden.

Die Anwendungsmdglichkeiten der ge-
nannten Strahlmittel variieren je nach
Untergrund, Verschmutzung oder Ee-
schichtung sowie GroRe der zu reini-
genden Flache. Eins haben sie je-
doch gemeinsam: Im professionel-
len Bereich werden sie auf anna-
hernd gleiche Art und Weise

Grobes und feines Granulat: Harte und Kdrmung
sind filr das Endergebnis mitentscheidend

mit herkdmmlichen Druckstrahlgerdten
verarbeitet.

Ein véllig anderes Verfahren ist dagegen
das Trockeneisstrahlen, auch wenn es prin-
zipiell mit dem Sandstrahlen vergleichbar ist:
Strahlgerét, Diise und Strahlmittel — in die-
sem Fall Trockeneispellets — gehéren auch
hier dazu. Technologie und Um-
gang mit Trockeneis sind

jedoch vollkommen
anders. Wesentlicher
Vorteil: Das Strahlgut
verdampft und ldst
sich in Luft auf,
Riickstdnde entste-
hen nur in Form des
abgetragenen Ma-
terials.
Mit Trockeneis zu
strahlen ist ein relativ
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junges Verfahren, das allerdings in kiirzester
Zeit popular geworden ist, nicht zuletzt we-
gen der geradezu spektakuldren und zu-
gleich dulerst materialschonenden Wir-
kung. Zundchst bewirkt der Aufprall der
minus 79 Grad Celsius kalten Pellets, die auf
Schallgeschwindigkeit (!) beschleunigt wer-
den, einen mechanischen Abtrag. Gleichzei-
tig fithrt der Temperaturschock bei der be-
schossenen Oberflache zur Versprodung und
Rissbildung. In die Spalte dringt das Trocken-
eis ein. Da es beim Verdampfen sein Volumen
700-fach vergrafert, werden Schmutz, Un-
terbodenschutz und Lack regelrecht wegge-
sprengt. Rost kann das nicht-abrasive Tro-
ckeneis hingegen nichts anhaben.
Gefragt ist die Methode weniger zur kom-
pletten Entlackung, sie dient vielmehr zur
effektiven Reinigung, um anschlieBend eine
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Eiszeit: Trockeneis-Pellets reinigen sehr sanft
und ohne Substanzverlust, Rost entiemen sie
nicht. Seine Vorteile zeigt das faszinierende
Verfahren vor allem bei der Reinigung des

Unterbodens und des Motorraums \
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-

I 4 f

Bel ziihem alten Unterbodenschutz kann das
-Eisstrahlen langwierig — und teuer ~werden

Bestandsaufnahme der Fahrzeugsubstanz
zu ermdglichen — besonders in kritischen
Karosseriebergichen wie dem Unterboden.
|deal eignet sich die Trockeneistherapie auch
fir den Motorraum — wo Schmutz- und 01-
ablagerungen im Handumdrehen verschwin-
den. Das Beste daran: Kein Teil muss demon-
tiert werden, denn die Technik ldsst sich
grundsatzlich auch bei komplett eingebau-
ten Komponenten anwenden.

Herstellung, Lagerung und Verarbei-
tung der Trockeneispellets sind aller-
dings sehr teuer —womit sich die Kos-
ten von bis zu 1000 Euro erkldren, die
allein fiir gine Unterbodenbehandlung bei
einem normalen Pkw fallig sind.

Wasser als Reinigungsmittel klingt ba-
nal. Allerdings nicht, wenn es sich um

Beim ersl:rah-lun mit bis zu 2500 bar
fliegen Lack und Unterbodenschutz davon

L 8

Dieser heruntergekommene Cadillac hat
die intensiven Wasserspiele sichthar...

...genossen und ist nach der schonenden
Behandlung bereit fiir ¢inen Neubeginn

;‘I:Ist;hli.eﬁendaa Phusphatiuran.dar nun
blanken Karosserie verhindert Korrosion
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Die Strahlpistole schleudert die Eispellets mit
Schallgeschwindigkeit auf die Oberfliche!




Das Strahlen gréferer Blechteile oder gar gan-
zer Karosserien ist in Eigenregie nicht zu be-
wiltigen. Denn dazu gehdren — neben viel
Sachkenntnis und Erfahrung - geeignete
Raumlichkeiten, vom technischen Rilstzeug
wie einer ausreichend dimensionier-

ten Abluftanlage ganz zu
schweigen. Nichts ist je-
doch besser als die
Strahltechnik, wenn es
ums Reinigen und Entros-
ten geht, das gilt auch fiir
kleinere Karosserieberei-
che und vor allem fiir
Kleinteile, die sich damit
schnell und effektiv von Rost,
Lack und Schmutz befreien lassen.
Deshalb empfiehlt sich die Methode

-5 Becherpistolen mit
% Strahimittelkrais-
lauf ermdglichen
punktuelle Arbeiten
ohne Sandsturm...

T

...von Rost
befallene Bleche
konnen so gezielt
blank gelegt

9 werden
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Hochstdruckwasser handelt! Das umwelt-
freundliche Strahlverfahren, bei dem mit
enormen Wasserdricken von 1500 bis etwa
2500 bar gearbeitet wird, entfernt Ver-
schmutzungen und Lack bis aufs blanke
Blech. Und noch effektiver als die Trocken-
eismethode beseitigt es Unterbodenschutz.

Dabei kann ein Materialverzug selbst bei
sensiblen Untergriinden nahezu ausge-
schlossen werden, denn der zunachst starre
Hichstdruck-Wasserstrahl wird in der Was-
serlanze durch eine spezielle Rotordiise ge-
leitet. Diese sorgt mit mehreren tausend
Umdrehungen pro Minute fiir eine verhalt-

Im Radhaus dieses 50 Jahre alten Saab zeigt die
Trockeneis-Therapie eindrucksvoll, was sie kann

selbst fiir gelegentliche Arbeiten im Laufe einer
Restaurierung, egal ob mit Injektor- oder Saugbe-
cherpistolen oder mit kleinen, handelsiiblichen
Hobbystrahlkabinen, die normalerweise villig
ausreichen. Entsprechende Kabinen mit Strahl-
pistole, Absaugvorrichtung und Beleuch-
tung gibt es bereits zu Preisen um
200 Euro, groBere Standkabi-
nen kosten um die 400 Euro.
Der Fachhandel halt in jedem
Fall ein ordentliches Angebot
bereit, hier ist auch das fiir
den jeweiligen Zweck bend-
tigte Strahlgut in verschie-
denen Packungsgrifen er-
haltlich. Der wichtigste
Partner beim Strahlen ist
zweifellos der Kompressor —

nisméaRig schonende Wirkung auf die Ober-
flache. Neben der Disengeometrie und dem
Diisenabstand beeinflussen die Dosierung
des Arbeitsdrucks, der Strahlwinke! und die
Wassermenge das Ergebnis.

Grdfiter Nachteil dieser Technik: Sie ist
nur fiir komplett gestrippte Karosserien ge-
eignet — und damit ein Fall nur fiir Vollres-
taurierungen. Zudem sind nach der intensi-
ven Wasserdusche weitere MaBnahmen
unumganglich, um Oberflachenkorrosion zu
verhindern. Ublicherweise werden Blechtei-
le unmittelbar nach den Strahlarbeiten phos-

Anstelle der hartnickigen Bitumenschicht glanzt
am Ende mehr oder minder schines Blech

Weiche Mundstiicke passen sich auch kantig :
geformten Oberflichen an

der ordentlich was wegpusten sollte, denn der
Luftbedarf beim Sandstrahlen ist extrem
hoch. Die Hersteller der Strahlkabinen geben
meist die Mindestanforderungen an, eine Ab-
gabeleistung von 350 Liter pro Minute (bei ei-
nem Druck von sechs bar) kann als Richtwert
gelten. Die Preisspanne fiir leistungsfahige
Kompressoren mit ausreichenden Kesselgrd-
Ben liegt zwischen 250 und 1000 Euro.

Fiir Arbeiten an Karosseriefalzen gibt es
speziell geformte Gummi-Mundstiicke

phatiert, um die Bildung von Oberflichenrost
zu verhindern.

Unter dem Strich sind dies die wesentli-
chen Strahlverfahren, die wahrend einer
Restaurierung in Betracht gezogen werden
kinnen Das professionelle Repertoire an
Methoden und Mitteln ist allerdings noch
viel gréBer; spezialisierte Fachbetriebe bie-
ten individuelle Ldsungen fiir individuelle
Probleme an. Entdecke die Maglichkeiten!

Text: Frank Schobelt
Fotos: B.Hiining/F.Schobelt/Archiv
redaktion@oldtimer-markt.de
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Was vom Spektakel bleibt: abgestrahiter
Unterbodenschutz in besenfeiner Form
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